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saya duta satrya pambudhi posisi ini sangat relevan dengan skill
yang saya miliki sehingga saya bisa pastikan dengan skill dan
pengalaman saya dibidang ini saya bisa memberikan kontribusi
yang baik untuk kemajuan perusahaan ini saya mudah beradaptasi
dengan perubahan dan mampu mempelajari hal baru dengan cepat
karena ketika ada hal baru diluar kemampuan saya saya anggap itu
adalah sebuah tantangan yang harus dijalanin dan dikuasai

PENDIDIKAN

.;éDquya pambudhi

Date of Birth

Jakarta, 31 Maret 2001
PENDIDIKAN

+62 89514696096
dutasatryapambudhi31@gmail.com
Jalan pisangan baruno 15 RT 008/RW 013

PENGALAMAN

@® 2008-2013
SD JATIMULYA 08 TAMBUN SELATAN

@® 2013-2016
SMPN 4 TAMBUN SELATAN

® 2016-2019

TEKNIK INSTALASI TENAGA LISTRIK - SMK
BINAKARYAMANDIRI
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@ OPERATOR -SPBU

2019 -2020

1.Melayani konsumen dalam pengisian bbm
2.Menjaga kebersihan lingkungan dan alat
3.Melakukan perawatan tangki dan generator

HELPER PRODUKSI -CV MAULAN KENCANA
POWER PODER
2020-2021

1.Menyiapkan material yang akan untuk produksi
2.Melakukan pekerjaan diline proses produksi
3.Melakukan sortir produk yang tidak standar
4.Melakukan pengemas produk dalam karton
5.Membantu dan mempersiapkan bahan
6.Melakukan pembersihan diare proses produksi
7.Melakukan penataan barang di area produksi

OPERATOR PRODUKSI/ASSY - PT PANASONIC
GOBEL ENERGY INDONESIA
2022 - 2022

1.Melakukan pengecekan pada mesin otomatis atau
manual ,jig dan sensor sebelum melakukan proses produksi
2.melakukan setting mesin otomatis sesuai standar
instruksi kerja (@)
3.Mengoprasikan mesin pres manual sesuai standar kerja

4 teaching pada mesin otomatis jika terjadi trabel atau eror
pada saat proses produksi sedang berlangsung
5.melakukan improvement/kaizen pada area tempat
bekerja dan pada mesin produksi

6.melakukan Quality inspection pada produk jadi standar
drawing

7.membuat hasil laporan produksi

8.memastikan kembali produk menjadi 1 box dan tidak
lebih dan kurang sesuai aturan SOP perusahaan
9.Membersikan area line sesudah produksi

10.mengecek kembali keadaan mesin sebelum
meninggalkan area produksi




