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PROFIL

Saya adalah lulusan SMK jurusan Teknik Otomotif dari SMK Indonesia Mas yang memiliki minat dan
motivasi tinggi dalam bidang Quality Control. Saya memiliki pengetahuan dasar dalam kontrol kualitas
dan mahir menggunakan berbagai alat ukur dimensi dari pengalaman saya menjadi Operator Quality di
PT Yamaha Indonesia Motor Manufacturing, salah satu perusahaan manufaktur terkemuka di Indonesia.
Saya juga memiliki kemampuan dasar analisis data, komunikasi dan menejemen waktu yang baik.

KONTAK

° 083826582850

www.linkedin.com/in/Rayi Nursyah Rezi

9 rayinursyahrezi30@gmail.com

o Karawang, Jawa Barat

PENDIDIKAN

SMK Indonesia Mas | 2021

Jurusan Teknik Otomotif

KEMAMPUAN

Tools

e Vernier caliper, Mikrometer,
Hole tester, Surface tester,
Heigh gauge, Cylinder gauge,
Dial gauge, CMM, VHX Keyence,
Drawing IPC, QCPC

Hard Skill

e Pemahaman dasar ISO 9001
* Analisis problem

e pengujian produk

o Teknik inspeksi

Soft Skill

e Manajemen waktu
« Komunikatif
o Teliti

PENGALAMAN

Operator Quality Control - PT Yamaha Indonesia Motor
Manufacturing (Juni 2022 - Juni 2023)

Memeriksa kualitas produksi dengan peralatan dan
alat ukur yang telah disediakan.

Menuangkan hasil pengecekan/pengujian ke dalam
checksheet, serta menginformasikan kepada atasan
ketika pengecekan/pengujian diluar dari spesifikasi
yang telah ditentukan.

Merawat dan menjaga kebersinan dan kerapian
setiap alat ukur atau pun alat uji.

Melakukan kaizen dan kegiatan 5R.

Melaksanakan sistemm manajemen mutu yang telah
ditetapkan perusahaan.

Quality Assurance In Proses Control - PT Hitachi
Astemo Bekasi Powertrain Systems (September 2023 -
Agustus 2024)

Melaksanakan pemeriksaan terhadap produksi yang
di hasilkan, sesuai dengan standar yang telah di
tentukan.

Memastikan standar kualitas terpenuhi sesuai request
customer dan menjamin produk yang sudah WIP
dengan stampel pada label bukti jaminan part.
Melakukan verifikasi dan validasi metode pengujian.
Mengidentifikasi, mencatat, dan melaporkan masalah
atau ketidaksesuaian yang ditemukan selama proses
inspeksi.

Memastikan setiap tahap produksi berjalan sesuai
dengan standar operasional.



